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Анализ современного оборудования и тенденции 

комплексной автоматизации швейного производства 

Аннотация. Статья посвящена вопросам автоматизации оборудования в швейном 

производстве. Целью статьи является анализ современного швейного оборудования и 

возможностей его автоматизации, позволяющих снизить затраты время на изготовление 

изделия. Выявлены производственные задачи, для решения которых на предприятии можно 

использовать системы автоматизированного проектирования, автоматизированные системы 

управления и автоматизированное оборудование, являющиеся элементами информационного 

потока предприятия. При этом традиционно в подготовительно-раскройном, швейном, 

отделочном цехах реализуются материальные потоки предприятия. Выявленные потоки 

взаимосвязаны и нераздельны на всех этапах производственного процесса. Функции человека 

при этом заключаются по большей части в осуществлении общего контроля и управлении 

работой автоматизированных комплексов. Рассмотрены тенденции создания и развития 

полуавтоматов и автоматов, а также возможности автоматизации различных действий, 

выполняемых на швейном оборудовании. Для анализа, проведенного с позиции наличия 

типовых, специальных и сервисных автоматизированных функций, авторами выбрано швейное 

оборудование автоматического и полуавтоматического действия. Представлен перечень 

оборудования, обладающего широким спектром указанных функций, внедрение которого в 
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производство позволяет сократить время на выполнение операций, улучшить контроль 

качества и управление производственными процессами, увеличить гибкость производственных 

процессов изготовления изделий различного ассортимента, сократить издержки и повысить 

конкурентоспособность предприятия на рынке. Представленный анализ современного 

оборудования с автоматизированными функциями показал, что в швейной отрасли существует 

тенденция к повышению эффективности функционирования производственных процессов и 

качества выпускаемой продукции за счет внедрения новейших технологий и 

автоматизированных систем. 

Ключевые слова: швейное производство; комплексная автоматизация; оборудование; 

швейный полуавтомат; автоматизированные функции; типовые функции; сервисные функции; 

специальные функции 

 

Введение 

В современной швейной промышленности автоматизация играет все более важную роль. 

С развитием технологий и появлением инноваций, производство одежды становится более 

эффективным, точным и простым. В швейной отрасли активно внедряется современное 

оборудование и технологии, которые позволяют автоматизировать различные этапы 

производственного процесса [1]. Анализ современного оборудования и тенденций 

комплексной автоматизации швейного производства позволяют выявить потенциальные 

преимущества и возможности для оптимизации производственных процессов. 

Современное оборудование предлагает широкий спектр автоматизированных решений, 

которые могут значительно улучшить точность и эффективность производства изготовления 

швейного изделия: автоматические настилочно-раскройные комплексы, швейные и 

вышивальные автоматы и полуавтоматы, и другие [2; 3]. 

Тенденции комплексной автоматизации швейного производства включают 

цифровизацию производства, использование робототехники и интеграцию систем управления 

и отслеживания, что позволяет: улучшить координацию и контроль производства; гибко 

реагировать на изменения в спросе; сократить время от идеи до производства; 

автоматизировать рутинные задачи; повысить качество продукции. Однако, внедрение 

автоматизации требует тщательного планирования, инвестиций в оборудование и обучение 

работников. 

Цель статьи заключается в проведении анализа современного швейного оборудования 

и возможностей его автоматизации, позволяющих снизить затраты время на изготовление 

швейного изделия 

 

Производственные процессы и возможность их автоматизации 

Современное швейное предприятие должно решать комплекс задач, прежде всего: 

1. Разработка коллекций и изделий. Данной задачей занимается экспериментальный 

цех с помощью современных САПР систем, программных обеспечений по развитию и 

продвижению продукта. Большое производство будет не конкурентоспособно без САПР. Для 

разработки конструкторской части на предприятии чаще всего используются следующие блоки 

САПР: построение базовых лекал (чаще использование архива отработанных баз), градация 

лекал по размерам и ростам, построение экономных раскладок деталей перед раскроем. Для 

разработки коллекций, капсул, используются такие программные обеспечения как PLM, 1C и 

др. [4–7]. 
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2. Точность кроя и экономия рулонных материалов. Решение этой задачи 

подготовительно-раскройным цехом в рамках автоматизации кроме высвобождения человека 

из производственного процесса, позволяет обеспечить экономию рулонных материалов за счет 

уменьшения выпадов и межлекальных перегородок, а также повышает точность кроя, без 

которой автоматизация дальнейших сборочных операций представляется малоэффективной 

или даже невозможной. 

3. Возможность оптимизации сборки за счет выбора оптимального маршрута, 

уменьшение операций по внутрипроцессной влажно-тепловой обработке полуфабриката, 

совмещение операций разрезания и прокладывания строчек. Швейный цех в условиях 

комплексной автоматизации должен решать максимальное количество задач, так как является 

одним из ключевых участков всего производственного процесса, где локализовано наибольшее 

количество человеческого и машинного ресурса. Если считать, что трудоемкость отдельных 

сборочных операций остается неизменной, то трудоемкость сборочного процесса в целом 

пропорциональна числу сборочных операций. За счет современного оборудования можно 

сократить количество технологических операций, так же оперативно ликвидировать «узкие» 

места, автоматизировать транспортные операции и др. 

4. Эффективное использование участков отделочного цеха. Отделочные участки 

производства очень разнообразны и могут сильно отличаться в зависимости от ассортимента 

предприятия. Необходимо рационально оценивать затраты на приобретение паровоздушных 

манекенов и вышивальных автоматов. 

5. Цифровизация и автоматизация процессов изготовления изделия. Полная 

автоматизация и цифровизация производства на сегодняшний день мало осуществима, тем не 

менее, весьма значительная часть процессов подвергается успешной автоматизации, причем 

данная область растет и развивается [5–11]. 

Современное производство сейчас вышло на уровень комплексной автоматизации, это 

означает что производственный участок функционирует как единый взаимосвязанный 

комплекс [8; 9]. Многие процессы проектирования подверглись полной или частичной 

автоматизации, так как появились САПР (системы автоматического проектирования), 

автоматизация собственного производства, складских и транспортных систем, систем 

планирования и учета и т. д. Функции человека остались по большей части в том, чтобы 

осуществлять общий контроль, управлять работой комплекса. 

При описании схемы структуры и процессов современного швейного производства 

необходимо выделить тот момент, что готовое изделие получается в результате взаимодействия 

материального и информационного потоков. В рамках подготовительно-раскройного, 

швейного, отделочного цехов реализуются материальные потоки, при этом при разработке и 

изготовлении изделия применяются информационные ресурсы, такие как САПРы, АСУ, базы 

данных, программные обеспечения и т. д., относящиеся к информационным потокам [12]. 

Следует отметить, что данные потоки не являются отдельными друг от друга, они 

взаимосвязаны и нераздельны на всех этапах производственного процесса. 

На рисунке 1 представлена структура современного швейного производства и процессы, 

автоматизация которых возможна на предприятии. 

Существует уже достаточное количество фабрик, которые используют на всех этапах 

проектирования, производства и управления предприятием программные продукты, 

формирующие замкнутую цифровую экосистему, для создания гибкого кастомизированного 

производства, ориентированного на рынок и современные потребности клиентов [13]. К таким 

фабрикам можно отнести: «Bespoke atelier», «MTM atelier», ООО «ИВТЕНДЕРГОС» и др. 

Данные компании и многие другие похожие на них специализируются, как правило, на одном 
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мало сменяющемся, консервативном ассортименте, таком как мужские сорочки, пиджаки, 

спецодежда, джинсы и др. Необходимо понимать, что при изготовлении остромодного 

ассортимента полная цифровизация и автоматизация невозможна [14; 15]. 

 

Рисунок 1. Структура и процессы 

современного швейного производства (разработано авторами) 

Например, при изготовлении мужских сорочек парк автоматизированного оборудования 

подбирается конкретно под узлы, такие как планка, рубашечный воротник, запошивочный шов 

на кокетке, манжета рукава и так далее, в основном используются полуавтоматы с 

манипуляторами и полностью автоматизированные комплексы, тем самым выводя человека из 

производственного процесса [16]. 

Так же есть второй путь автоматизации и цифровизации производства, в котором 

присутствует частичная автоматизация процессов, выполнение узлов или конкретных 

технологических операций автоматами или полуавтоматами, при этом используя человеческий 

труд с меньшей интенсивностью, чем при классическом проектировании потока. 

Швея-мотористка заменяется другой специальностью — операционист полуавтоматов или 

автоматов, работник способный управлять одним или несколькими автоматизированными, или 

полуавтоматизированными машинами, совершать загрузку полуфабриката, контроль, запуск 

оборудования и др. обслуживающие функции. 

 

Тенденции развития автоматизации швейного оборудования 

Массовый характер применения в современном швейном производстве имеют 

полуавтоматы. Можно отметить несколько наиболее интересных тенденций создания 

полуавтоматов на современном этапе и их назначение: 

• Полная замена механических способов задания контура шитья на числовое 

программное управление (ЧПУ) и, как следствие, резкое повышение 

универсальности оборудования. 
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• Упрощение и повышение универсальности средств фиксации швейных 

полуфабрикатов. Ранее были необходимы копиры, жесткие детали, повторяющие 

контур обработки, теперь используются зажимы, универсальность их повышается, 

а материалы удешевляются. 

• Концентрация операций на рабочем месте за счет объединения процессов шитья 

с резанием и влажно-тепловой обработкой. Классическим примером данной 

тенденции являются полуавтоматы по изготовлению прорезных карманов. 

• Разрыв механической связи между игловодителем и петлеобразующими 

органами агрегата и ее замена на электронную синхронизацию. Данная тенденция 

может полностью изменить способ создания машин и их внешний вид. Это 

невозможно для всего швейного оборудования на современном этапе, но в 

полуавтоматах такие конструкции начинают находить свое место, потому что они 

работают на скоростях шитья примерно в два раза ниже, чем высокоскоростные 

швейные машины [17]. 

• Обеспечение возможности шитья нитками двух цветов и разной толщины за счет 

использования двухигольных машин с рассоединяемыми игловодителями, 

создания миниатюрных одноигольных шьющих головок и механизмов 

периодического включения разных игловодителей по типу вышивальных машин. 

• Снабжение полуавтоматов системой автоматической смены шпуль. Устройство 

револьверного типа, может повысить производительность полуавтоматов до 20 %. 

• Создание пультов управления, позволяющих оперативно менять программы 

полуавтоматов и обмениваться информацией с системами более высокого 

уровня. 

• Создание программного обеспечения для компьютеров с расширенным набором 

функций и инструментов программирования.1 Данное программное обеспечение 

способно подготовить данные для фрезерных станков с ЧПУ и лазерных 

установок, которые применяются для изготовления кассет и зажимов [17]. 

 

Автоматизированные функции швейных полуавтоматов 

Классифицировать швейное оборудование можно по типу выполняемых функций. 

Универсальный характер имеют функции: регулирование натяжения верхней нити; давление 

лапки и усилия прокола материала иглой, так как служат для оптимального затягивания 

стежков и точного продвижения материала на длину стежка, при различных условиях 

соединения деталей. Все они обеспечивают качественное прокладывание строчек, а также 

функции контроля пропуска стежка. Перечисленные функции необходимы для всех видов 

операций и швов, поэтому их можно выделить как типовые функции. Разнообразие и 

особенности технологических операций: виды материалов, конфигурация и назначение детали, 

конструкция шва — требуют специальных функций. К таким функциям можно отнести: 

регулирование длины стежка при выходе на край детали при выполнении отделочных строчек; 

регулирование верхнего и нижнего двигателей для образования посадки или мягких складок; 

совмещение деталей по рисунку; рассоединение игловодителей в двухигольных машинах при 

прокладывании строчки в углах деталей; выполнение надсечек при стачивании выпуклых или 

 
1  Отличия полуавтоматических и автоматических швейных машин. 26 октября 2023 г. Текст электронный // 

«ТРАНСМЕТАЛЛ» швейное оборудование и запчасти[сайт]. URL: https://www.transmetall.ru/articles/detail/428. 

Дата обращения: 15.01.2024. 
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вогнутых срезов; контроль положения края криволинейной детали относительно иглы; 

контроль сопряжения срезов; регулирование растяжения и посадки материала и его 

месторасположения. Функции, направленные на автоматизацию обслуживания рабочего места, 

можно назвать сервисными. Это контроль состояния верхней и нижней ниток; контроль 

состояния иглы; контроль нагрева иглы; вдевание иглы в ушко шпули; смена шпули, контроль 

плотности намотки нити на шпулю; окрашивания верхней нити.2 

Тем самым все автоматизированные функции швейных машин и их уникальные новые 

технологические решения можно разделить по целевому назначению на типовые, специальные 

и сервисные.3 

В процессе проведенного анализа современного оборудования на 2023–2024 года 

выявлены выполняемые автоматизированные функции швейными автоматами и полуавтоматами, 

данный перечень представлен в таблице 1. 

Таблица 1 

Матрица автоматизированных функций швейного оборудования 

Швейный автомат/ 
полуавтомат 

Автоматизированные функции 

1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 1.10 1.11 1.12 1.13 1.14 1.15 1.16 1.17 1.18 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9 

Juki DDL-9000CF +  +   +   +  + + + + +    +  + +             

Juki DDL-9000CS +     +   +  + + +  +    +  +              

Juki LZ-2290C +  +   +   + +    + +     + +     +         

JukiLH-4500C +  + + + +  + +  + + +  +     +       +        

Juki PLC-2700V +  +  + + + + +  + + + + +   + + + + +         +    

Juki MS-1261A/DWS +  +   +  +   +   + + +   + +  +  +       +    

Juki MF-7900DHR24 +   +  +   + +    + +      + +    +  +       

APM Juki DP-2100 +  +  + +   + + +   +       +   +  +     +    

APM Juki DLU-5494-7/IP-100 +  + + + + + + + + +  + + +      +     +  +  +     

APM Juki DDL-9000CF +  + + + +  +   + + +  +    + + + +     + +       

APM Juki ASE +  + + + +  +                 +  + +       

APW-895N/APW-896N + +         + + +  + +   + + +   +  + +        

PC-700 + + + +   +    + + +  + + +   + +    + +   +   + +  

LK-1900 BN-WS/LK-1920 +  +  +   +   + + +  +   + +  + + +  +      +   + 

AMS-221 F-SS2516 + + + + +  + +   + +   + +  +  +  +     +   + +    

MB-1800 S/MB-1800 A/BR +          +    +    + + +  +       +     

AMS-251 + +     +    + + +  +  + +                 

LBH-1790 ANB/LBH-1796 +  +  +  +    + + +  +     +     +  +   + +   + 

PS-800HS12080 +  +        + + +  +  +    + + +   +   +  + + +  

Разработано авторами 

Автоматизированные функции, выделяемые в анализируемом перечне оборудования, 

распределяются по назначению следующим образом (табл. 1). 

К типовым функциям относятся: 

• механические связи заменены ЧПУ (числовое программное управление) (1.1); 

• замена иглы на пробойник для перфорации (1.2); 

• контроль длины стежка (1.3); 

• контроль края обрабатываемой детали (1.4); 

• отсчет числа стежков (1.5); 

• регулирование скорости (1.6); 

• регулирование усилия прокола (1.7); 

 
2 Ермаков А.С. Оборудование швейных предприятий. В 2 ч. Ч. 2. Машины-автоматы и оборудование в швейном 

производстве: учебник. — М.: Издательский центр «Академия», 2009. — 240 с. 

3  Производители швейного оборудования. Текст электронный // «ГЕРАН «люкс» [сайт]. URL: https://geran.ru/proi

zvoditeli/juki/ Дата обращения: 02.11.2023. 
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• контроль пропуска стежков (1.8); 

• регулирование верхнего и нижнего движения ткани (1.9); 

• регулирование растяжения и посадки материала и его месторасположения (1.10); 

• автоматическая обрезка нити (1.11); 

• автоматический подъем лапки (1.12); 

• автоматическое выполнение закрепок (1.13); 

• система активного натяжения игольной нити (1.14); 

• возможность работы в системе Интернета вещей или Iot (1.15); 

• независимый механизм резания (1.16); 

• система подъема швейной головки вверх на 70 мм для обхода возможных 

препятствий на кассете (1.17); 

• принцип «отбойного молотка» (1.18). 

К сервисным функциям относятся: 

• система обеспечения минимальной длины хвостиков ниток после обрезки (2.1); 

• контроль намотки нитки на шпулю (2.2); 

• оптимизированные системы смазки (2.3); 

• способность начинать строчку без перепутывания челночной нити и исключение 

перепутывания ниток с изнаночной стороны в начале строчки (2.4); 

• автоматическая смена шпуль (2.5); 

• нестандартная конструкция (портальная, П-обр и т. д.) (2.6); 

• охлаждение иглы (2.7). 

К специальным функциям относятся: 

• редактирование контуров шитья уже загруженных программ (3.1); 

• рассоединенный игловодитель (3.2); 

• контроль сопряжения срезов (3.3); 

• выполнение надсечек (3.4); 

• контроль исправности иглы (3.5); 

• контроль нагрева иглы (3.6); 

• устройство быстрого отсоединения кассет, и датчики наличия кассеты и 

считывающим устройством ее кода (3.7), цанга для зажима карандаша (3.8); 

• выполнение групповых операций. Выполнение петель увеличенной длины (3.9).4  

 
4 Франц В.Я. Оборудование швейного производства: Учеб. для сред. проф. Образования — М.: Издательский 

центр "Академия", 2002. — 448 с. 
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Из данных, представленных на рисунке 2 понятно, что у швейного оборудования 

Juki PLC-2700V и PC-700 автоматизировано наибольшее количество функций (18 позиций), у 

APM Juki DLU-5494-7/IP-100 и AMS-221 F-SS2516 автоматизировано 17 функций. В то время 

как MB01800 S/MB-1800 A/BR обладает всего восемью автоматизированными функциями. 

На сегодняшний день, одной из самых востребованных вещей в гардеробе почти 

каждого человека на Земле, является футболка. Предложение в категории мужских футболок 

выросло на 42 %. А количество поисковых запросов во всех ценовых категориях на выросло на 

12 % по сравнению с прошлым годом [18]. Это обусловлено особенностями современной моды, 

в которой футболка занимает ключевую позицию, от которой строится весь образ современного 

человека. Она может выступать не только как белье или первый слой, но и как самостоятельный 

элемент образа.  

В качестве примера эффективности комплексной автоматизации швейного 

производства, выбрано производство мужских футболок прямого силуэта из хлопка (рис. 2). 

 

Рисунок 2. Мужская футболка (фото автора) 

Для оценки эффективности следует сравнить различные технологические подходы к 

производству. Классический с минимальным уровнем автоматизации технологических 

процессов и современный с внедрением средств автоматизации. Например, классический 

процесс производства мужской футболки состоит из 30 операций [18] и занимает 11,66 мин. 

При внедрении средств автоматизации процесс может сократиться до 17 операций, 

занимающих 6,5 мин. Таким образом, затраты времени на изготовление мужской футболки 

уменьшаются на 44 % без потери качества обработки изделия. 

 

Заключение 

Таким образом, проведенный анализ современного оборудования с автоматизированными 

функциями показал, что в швейной отрасли существует тенденция к повышению 

эффективности производственных процессов и качества выпускаемой продукции за счет 

внедрения новейших технологий и автоматизированных систем. Современные швейные 

машины обладают широким спектром функций, позволяющих увеличить производительность, 

снизить затраты и повысить качество готовой продукции. Комплексная автоматизация 

производства позволяет сократить время на выполнение операций, улучшить контроль 

качества и управление производственными процессами, а также увеличить гибкость в 

производстве различных изделий. Это позволяет сократить издержки и повысить 

конкурентоспособность предприятия на рынке. 
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В целом, современное оборудование и тенденции комплексной автоматизации швейного 

производства играют ключевую роль в развитии швейной отрасли, обеспечивая предприятиям 

возможность быть конкурентоспособными и успешными на рынке. 
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Analysis of modern equipment and 

trends in integrated automation of sewing production 

Abstract. The article is devoted to the automation of equipment in the garment industry. The 

purpose of the article is to analyze modern sewing equipment and the possibilities of its automation, 

which reduce the time spent on manufacturing the product. The production tasks have been identified, 

for which the enterprise can use computer-aided design systems, automated control systems and 

automated equipment, which are elements of the information flow of the enterprise. At the same time, 

traditionally, the material flows of the enterprise are realized in the preparatory cutting, sewing, and 

finishing workshops. The identified flows are interconnected and inseparable at all stages of the 

production process. At the same time, human functions consist for the most part in the implementation 

of general control and management of the operation of automated complexes. The trends in the creation 

and development of semi-automatic machines and automatic machines, as well as the possibilities of 

automating various actions performed on sewing equipment, are considered. For the analysis carried 

out from the point of view of the availability of standard, special and service automated functions, the 

authors selected sewing equipment of automatic and semi-automatic action. The list of equipment with 

a wide range of these functions is presented, the introduction of which into production reduces the time 

for operations, improves quality control and management of production processes, increases the 

flexibility of production processes for manufacturing products of various assortment, reduces costs 

and increases the competitiveness of the enterprise in the market. The presented analysis of modern 

equipment with automated functions showed that in the garment industry there is a tendency to increase 

the efficiency of the functioning of production processes and the quality of products through the 

introduction of the latest technologies and automated systems. 

Keywords: sewing production; complex automation; equipment; semi-automatic sewing 

machine; automated functions; standard functions; service functions; special functions 
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